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Aufzalziel
—Arbeitsdeck mit Windenanlage wnd
Windkraligenerator L0D W

LBakenkani
—ZFylinder aus glostoserverstdrkiem Kunsis
staff (GFK) mil Keanbuchitaben
— Zylinder won innen durchleuchtel won
3 Leuchtstofflampen je 30 Wal
— Rawm fir Gerdfleausrizsiungen mil eingebauien

BRodorreflekior = Cormern

_Bakenschalt,
— Stahkliahi mil 'nnl:n].'.rigclcll:tl oherhalb
wnd Auflensieigeleiter unterholb des

Eingangspodestes

Fendef
— Auflendurchmesser 291m
= Slahlkonsiruktion
— dullen Reibehdlzer

— innen & zylinderiGrmige Gummiwalzen
= & Leitermischen

Grundung
— Eif I_flllg &3 Slabl-Gralsohe, Wandslarke
bis 50 mm. im Railel-/Rammyedfahren

eingebaut

Gewlssersohle
— M= B90m bis HN-1430 m |je nach Standaortl

_Sohlsicherung

—Groflgdacke aus Polyester mif rd I:I,E-rn]
Sandfullung

Bakenltnge —55.80m bis 61¥m

Gewicht =rd. 1301/ Bake daven Grondungsrehs rd, 100 1
Fender —158 , drehbar gelagert
_Hahe =MNHN + ITHDm

_Koslen poo Bake — ca. DM 1 Mallian




Bakenkdpie mil Aufsatrieden, fertig oum Einbau

Baka C, Autsstzen des Bakenkophas mil Aulsatied

Bauhearr

Wasser- und Schiffahrtsverwaltung des Bundes
Wasser- und Schiffahrtsdirektion Nord
Wasser- und Schiffahrtsamt Cuxhaven

Los1
- Herstellen, Transport und Einbau der Bakengriindungen, -schifte und -fender.
AN Montage der Bakenkopfe. KolkschutzmaBnahmen

Ludwig Voss GmbH & Co KG, Cuxhaven

Los 2

Herstellen und Transport der Bakenkopfe.
Herstellen der Stahlkonstruktion der Schafte und Fender fiir Los 1
(Subunternehmer)

Howaldtswerke Deutsche Werft AG, Kiel

Herstellen und Lieferung der GFK-Zylinder fir Los 2 (Subunternehrmer)
Deutsche Gerdtebau GmbH, Salzkotten

firace Lrmgt Vpoek I TSP



